PROIECT: “Restaurarea Muzeului Judetean Arges - Consolidarea,
protejarea si valorificarea patrimoniului cultaral”
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NINISTERUL CULTURT

[F‘w PMRECTIA PATRIMONIU CULTURAL

O Uil o, 32, Sector 3, Bucurests, tel . 4 G321 232 4428, fax: 14 021 223 3157

CONSILIVL JUDETEAN ARGES

DIRECTIA STRATEGH SINTEZE PROIECTE CU FINANTARE INTERNAT IONALA
Prata Vasile Milea nr. 1, cod. 110053, mun. Pitesti, jud. Arges

Spre stiinta:
DIRECTIA JUDETEANA CULTURA ARGES

ne
AviZNe. 29T scarz020
privind lucririle de conservare- restaurare a componenetelor artistice de la
Vechea Prefecturd azi Muzeul Judetean Arges, mun. Pitesti, jud. Arges

OBIECTIVUL:  Vechea Prefecturi azi Muzeul Judetean Arges. cod LMI2015: AG-11-m-A-13401
ADRESA: str. Armand Calinescu nr. 44. mun. Pitesti. jud. Arges

PROIECTANT:  puard/ stucaiura: specialist restaurator Laureniiu Burlacu

metal: expent patrimoniu mobil Petronela Fotea

de conservare - restavurare a componentelor artistice din piatr, similipiatrii stucaturd
si metal din cadrul proiectului general “Restaurarea Muzeuln Judefean Arges —

Cenxolidarea. protefarea §i valorificarea parimoniului cultural
FAZA: PEU (PT)

BENEFICIAR: Consiliul Judetean Arges

PROIECT:

Documentatia wransmisa de Consiliul Judetean Arges cu adresa nr. 13317/10.08.2020 respectiv | 1303/

14.07.2020, inregistratd la D.P.C. cu nr. 6317/11.09.2020. 6316/11.09.2020, respectiv 4747/ 15.07.202 20,
cuprinde:

o PIATRA, SIMILIPIATRA, STUCATURI
a). piese scrise: memoriu general, situatia juridicd, geograficd, istorica a monumentului. prezentarea

monumentului,  arhitectura — interventii istorice. prezentarea «componentelor artistice dm ptatrh!
similipiard §i stucaturd. cercetare, investigare: analiza bmlogxeﬁ., mélws ﬁzrco-ch;m;ee,

metadologice de restaurare, completari din data 28.09.2020, respﬁctwe, 6. Sk
b). documentatie desenati: relevee ale stirii de degradare a co lipiatra de la
exterior, k

c). documentar fotografic.

Documeniafia propune urmatoarele operatiuni: e g 2
- stucatrd: desprifuire, preconsolidare, tratament de biocid '
materialulut hitic, curtarea suprefetelor pietrei, i '
completare si @ mortarelor de ciment, indepar chituiril
chituirile necorespunzitoare, mjemmn ﬁsuni f q :
zounelor lacunare, rostuire, retuss cromatic, prot elre;
- similipiatrd: desprafuire, preconsolidare, Wﬁ-i
simthipietrer, curldtarea suprefetelor, ind
mortarelor de ciment, indepiriarea chitu
necorespunzitoare, injectarea fisurilor
tacunare, rostuire, retus chromatie, protecti
- stucatura policroma: desprifuire §
vopses, mdepirtarea  chituirilor
consolidare, chituires lacunelor si
suprafejelor drepte $i curbe.,



« METAL

@) piese serise:r scurt storic al momumentulul, descrierea generala o elcmcnfc!.or decorativfz- sau
tuncponate de metal identificate, staren gencrald de conservare a elementelor decorative sau functionale
de metal, wehimca de executie a elementelor realizate din ahaje metalice, fise generale de ids:m'iﬁcare_: 4
degradinilor, teste de curitare, analize fizico-chimice de laborator, propuncri generale de mte::ven;_ie,
claborarea metodologier de restavrare, antemisuritori, deviz general privind executarea lucrarifor de
conservare i restiarare, completin din data 16.10.2020. respective 19,09.2020;

b). documentar fotografic.

Documentatia propune nrmitoarele operatiuni:
*  clemente metalice amplasate la interioral monumentilui .. O

- grilaje ugi si forestre; curdtare depuneri slab — aderente, demontare piese in vederea restaurarii, curdfarca
depunerifor aderente, indepartarea stratului de vopsea, Indepirtarca reparatiilor necorespunzitoare,
indepirtarea produsitor de coroziune, consolidarea zonelor desprinse si refacerea zonelor lacunare,
acoperirea cu vopsea anticorozivii, remontarea elementelor;

- balwstradele din hohd cemiral, de la scar care face legdtura cu podul: mterventii de restaurare $i
consenvare, curliaren depunertlor slab aderente. demontarea piesclor. curitarea depunerilor aderente,
indepirtarea stratului de aurolac, indepirtarca reparatulor necorespunzatoare, indepirtarea produsilor de
coroziune,  consolidarea zonelor desprinse  §1 refacerca zonelor lacunare. acoperirea cu vopsea
anticorozivi, remontarea clementelor demontate:

Sttt metalice pentra lumingtoare si fereastrd oarhd

c aceleast operatiuni ca la celelalte elemente
feroase, inlocuirea sticles sparie;

= Nistem de inchidere pentru usi si Jerestre, cremoane, shield-uri, balamale, manere: curatarea depunerilor
slab aderente, demontarea peselor in vederea restaurarii, curitarea depunerilor aderente, indepariarea
stratului de vopsea, indepartarea reparafitlor necorespunzatoare, indepirtarea produsilor de coroziune,
canservarea. remontarea elementelor demontate; |
*  elemente metalice amplasate la exteriorul monumentului _ |
- sistem inchidere pentru usi i ferestre - foraibere, shield-uri, elemente de sustinere bara mochetd/
elemente de ilwmmat cu abajururi: curiarea depunerilor slab aderente, demontarea piesclor, cur area
depunerilor aderente, indepiirtarea reparaiilor necorespunzatoare, indepartarea produsilor de corozit

tonservarea, remontarea elementelor demontate. ' 3

Documentatia a fost analizatd in sedinga Sécﬁ
23.10.2020 si in conformitate cu prevederile s
monumentelor isterice, republicatd, cu modificiril




PROIECT DE INTERVENTII PRIVIND CONSERVAREA $I
RESTAURAREA ELEMENTELOR FUNCTIONALE SI DECORATIVE
DIN METAL

Muzeul Judetean Arges, 1898 — 1899, Str. Armand Cilinescu, nr.44, Pitesti

LMI: AG-11-m-A-13401

PROIECT: “Restaurarea Muzeului Judetean Arges - Consolidarea, protejarea st
valorificarea patrimoniului cultaral”, finantat prin Programul Operational
Regionald 2014 — 2020, Axa prioritara 5 — Imbunititirea mediului urban si
conservarea, protectia si valorificarea durabild a patrimoniului cultural, Cod
SMIS 119633

2020



BORDEROU:

» Protect de interventii privind conservarea §i restaurarea elementelor
functionale sau decorative din metal;

» Buletin de analize fizico-chimice;

» Documentatie fotografica.
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CUPRINS:

Scurt istoric al monumentului;
Descrierea generald a elementelor decorative sau functionale de metal

identificate;

Starea generald de conservare a elementelor decorative sau functionale de

metal;

Tehnica generald de executie a elementelor realizate din aliaje metalice;
Fise generale de identificare a degradarilor;

Teste de curatare;

Documentatia fotograficd;

Analize fizico — chimice de laborator;

Propuneri generale de interventie, elaborarea metodologiei de restaurare;
Antemasuratori;

Deviz general privind executarea lucrarilor de conservare si restaurare



Scurt Istoric

Actualul muzeu, fostul Palat al Prefecturii Arges, este construit intre anii 1898-
1899 dupad planurile arhitectului Dimitrie Maimarolu , perioadd in care la
conducerea prefecturii era Mihail Manolescu'.

Initial terenul a apartinut Schitului Buliga, iar finantarea constructiei s-a asigurat
dintr-un imprumut de 140.000 lei obtinut de la Banca Bucuresti si garantat de
catre guvernul liberal Dimitrie Sturdza.

Decoratiunile interioare pictate au fost realizate de cétre pictorul losif Materna
in anul 1899. Singura zona unde pictura se mai péastreazd este plafonului casei
scarii de acces dinspre foaier cétre etaj.

Cladirea a gadzduit Prefectura Judetului Arges in perioada 1899 - 1850, Consiliul
Regional Arges intre anii 1950 - 1968 si Consiliul Judetean Arges intre 1968 -
1970.

Fostul Palat al Prefecturii a fost folosit de catre muzeu incepand cu anul 1970 si
clasat in lista monumentelor istorice 2010 impreuna cu parcul si gradina publica

adiacente.
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Incepand cu anul 1974 muzeul gizduieste expozitia de bazi a Sectiei de Istorie
si incepand cu 1977, la parter, expozitia de bazd a sectiei de Stiintele Naturi.
incepﬁnd cu anul 1977 Muzeul Judetean Arges devine prima institutie muzeald
romaneasci si Sud-Est europeand ale cérei obiective si resurse sunt dedicate
raspandirii informatiilor necesare conservérii mediului.

Pe parcursul timpului s-au facut diferite schimbéri de functionalitate ale
obiectivului monument istoric:

- 1974 - Se reorganizeaza expozitia de bazd a Sectiei de Istorie in noul
sediu din
Palatul Administrativ.

-1977 - Inaugurarea in cadrul Sectiei de Stiintele Naturii a expozitiei de
baza cu tema ,,Protectia mediului inconjurdtor pe baze ecologice®.

-2000, 2004 - Inaugurarea noilor cladiri ale Muzeului Judetean Arges
(laboratoare, ateliere de conservare, restaurare, cercetare si evidentd a
patrimoniului cultural, depozite, birouri, amfiteatru, observator astronomic i
planetariu).

-2004, 2006 - Sectia de Istorie este extinsd cu expozitiille de baza
referitoare la perioadele 1877-1922,1923-1947.

-2009 — Inaugurarea Expozitiei permanente ,,Flori de mind — comorile
adancurilor” si ,,Cabinet numismatic”.

De-a lungul timpului datoritd unor multitudini de factori socio-umano (razboaie,
cutremure, climi), edificiul a avut suferit degraddri multiple. De-a lungul

timpului au fost intreprinse cateva incercari simple de consolidare.



Descrierea generald a elementelor dececorative sau functionale de metal

identificate

1. Elemente decorative si functionale din fier forjat: grilaje usi si ferestre,
acoperis, balustrade;

2. Elemente decorative sau functionale din aliaje pe bazd de alama sau cupru
— prezente la nivelul usilor si/sau al ferestrelor;

3. Structuri metalice pentru luminatoare inchise sau alte structuri inchise;

4. Sisteme de inchidere pentru usi si ferestre — cremoane, shield-uri,
balamale, méanere;

5. Elemente metalice de tip grild pentru aerisirile verticale amplasate la
exteriorul monumentului pe zona soclului;

6. Corpurile de iluminat realizate din sticld si metal aflate atit in interior, cét

si la exterior.



Tehnica generald de executie a elementelor realizate din aliaje metalice
Ansamblul componentelor artistice executate din aliaje metalice din Muzeul
Judetean Arges este unul foarte complex. Fierul forjabil de exemplu este o
categorie de fier cu continut foarte redus de impuritd{i si se intdlneste la
elementele de legaturd cum ar fi balustrada sciri centrale, grilajele de la usile
principale si ferestre. Feroneria insumeaza elemente arhitecturale si decorative,
confectionate initial din fier forjabil, ulterior din fontd turnatd sau otel moale.
Metalul din compozitie este fierul, care este destinat expunerii exterioare, prin
urmare microclimatul este important atunci cind este vorba de conservare
generald. Feroneria de interior este mai putin expusd si abordarea ei din punct
de vedere al conservarii — restaurarii poate fi facutd ca si particularitate a celei
expuse in aer liber. Turnarea din aliaje metalice a pieselor prezente la nivelul
usilor sau ferestrelor este executatd bine, iar de cele mai multe ori acestea
prezintd urme usoare de impuritdti sau straturi succesive de vopsea pe baza de
ulei foarte imbatrinita, cu exfolieri si pe alocuri pulverulenta.

Piesele si structurile metalice ce apartin cladirii, cum ar fi structuri de sustinere,
structuri metalice ale acoperisurilor de sticld, candelabre, diferite instrumente
mecanisme, piesele metalice ale sistemelor de inchidere, grilaje, balustrade,
decoratiuni parietale, console. Materialul este fierul (turnat sau forjat) acoperit

cu strat de cupru sau acoperit prin poleire cu foitd de aur sau cupru nichelat sau

cromat.




Feroneria insumeaza elemente arhitecturale, decorative confectionate initial din
fier forjabil, ulterior si dinfonta turnata sau otel moale. Metalul din compozitie
este fierul, care este destinat expunerii exterioare, prin urmare microclimatul
este important atunci cand este vorba de conservare generald. Feroneria de
interior este mai putin expusi si abordarea ei din punct de vedere al conservarii
— restaurdrii poate fi ficutd ca si particularitate a celei expuse in aer liber. In
stare chimica pura, fierul este stabil la compusii chimici din aer. Fierul comun
are impuritati, iar in prezenta umiditagii si a aerului, respectiv a oxigenului din
aer, se corodeazi. Coroziunea este un proces (de naturd electrochimici) spontan
de transformare a metalului in compusii (sub actiunea ambientului). Este un
proces distructiv ireversibil. Rezultanta procesului de coroziune (produsii de
coroziune) este cunoscut sub termenul popular de rugind. Rugina insumeaza o
seric de oxizi, oxizi hidrati si oxihidroxizi. Acesti produsi de coroziune se
intdlnesc atat la fier cat si la aliajele sale. Existda mai multe criterii de clasificare
a coroziunii. Dupd gradul de acoperire a suprafetei se disting: coroziunea
punctiformd, coroziune in plagi, coroziune generalizatd. Procesul de corodare
avanseaza dinspre exterior spre interior determindnd mineralizarea treptatd a
structurii metalice ce poate conduce la desprinderi de produsi de coroziune si
lacune. Prin corodare si mineralizare se modifica insusi caracterul metalic al

fierului precum si propietatile fizice (caracteristicile mecanice).



Intretinere curenti

Deteriordri pot aparea in primul rand din cauza intretinerii si depozitirii si
depozitirii necorespunzitoare ale elementelor decorative sau functionale de
metal. Piesele metalice trebuie ferite de umezeala, efecte fizice, de substantele
ce produc degradari chimice — substante de dezinfectante corozive si de
poluarea aerului. Coroziunea metalelor poate fi Tmpiedicatd prin curdtirea
periodica a acestora — curdtirea de praf, stergerea cu materiale textile uscate.
Pieselor metalice ce nu pot fi tinute in conditii optime, li se poate aplica un strat
anticoroziv. Toate structurile metalice mobile trebuiesc verificate periodic, cu
scopul de a stabili daca partile mobile nu sunt uzate sau nu se migca (sunt fixate
stabil). Lubrifierea pieselor mobile, strangerea suruburilor instalatiilor — daca
este necesar; intdrirea punctelor de fixare, elementele uzate ce nu au valoare din
punct de vedere estetic sau istoric, trebuiesc schimbate. Pentru pastrarea

integritatii structurale este necesara verificarea continua.

Fierul forjabil

Este o categorie de fier cu continut foarte redus de impuritati si se intdlneste la
elemente de legatura — balustrade, grilaje, dar si la piesele decorative care
trebuie verificate periodic din punct de vedere al normelor si normativelor
antifoc si al accidentdrii — trebuie stabilite dacad nu prezintd pericol in caz de
incendiu sau accident. In scopul intretinerii acestor obiecte trebuie sa se apeleze
la un specialist in acest domeniu. Metalele sunt materiale foarte sensibile —
amprentele pot fi cauzatoare de coroziune, din acest motiv trebuie atentie la
materialele folosite in cazul unei reabilitéri ( exemplu: prin lipire cu un element
feros necorespunzator se schimbd compozitia metalului, ce poate duce la
galvanizare si implicit la degradarea totald a obiectului). Fierul forjabil este un
fier rezistent la coroziune, dar nu o exclude. Din aceastd cauza, trebuie facute
expertizari periodice de specialitate, iar acest lucru poate fi garanfia unor

interventii de Intindere operationala si financiard mai reduse.
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Prima atentie trebuie acordatid modalitatii de drenare a apei de pe suprafetele

orizontale. Stagnarea (acumuléri in curburi, ornamente) sau prelingerea peste

componentele metalice trebuie evitatd. Interventia se face doar dupd ce s-a

efectuat cercetarea starii de conservare.

Avem de parcurs urmétoarele etape:

- Determinarea naturii metalului — evaluarea procesului coroziv (cauze, efect,

intindere) — argumentarea necesitatii, oportunitdtii intervenfiei — alegerea

metodei mai putin dure — testarea.

In conformitate cu principiile de conservare — restaurare la interventia pe

elementele metalice decorative confectionate din fontd, otel, fier forjat sunt

admise urmaitoarele:

metode mecanice de curdtare manuald — razuiri cu bisturiul, perie de
sarma, raclari;

abraziuni sub presiune — bombardare cu particule mici si diametre diferite
dacd nu afecteaza suprafata initiald;

metode fizico — chimice — comprese, bdi in solventi organici adecvafi
straturilor de vopsea ce trebuie indepartate;

stabilizarea chimicd a coroziunii active — utilizarea inhibitorilor de
coroziune;

peliculizari finale protectoare (conservare finald);

reparatiile, consoliddrile, stabilizdrile si completdrile elementelor de
arhitecturd metalice fragile se efectueaza cu materiale compatibile si de
compozitie cunoscutd;

solutiile chimice utilizate se recomanda a fi de compozitie certd, calitate
certificatd si fard impact negativ asupra sanititii specialistului; acestea se

efectuiazi de citre personal de specialitate, calificat.
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Starea generald de conservare a elementelor decorative sau functionale
din metal

Elementele decorative sau functionale executate din diferite aliaje de metal
reprezintd o parte importantd din componentele artistice din acest monument.
Grilajele usilor de acces de la intrarea principald cu monograma, balamalele
duble ale usilor, structurile din fier forjat de la cele doud luminatoare, structura
ferestrei din spatele cladirii de la nivelul unu, grilajele acordeon intélnite atét la
parter, cat si in subsol si nu in ultimul rand balustrada scérii centrale, toate
acestea prezintd o stare de conservare complexd, fie sunt piese pastrate
impecabil, fie din motive pe care nu le cunoastem, nu mai existd deloc.
Sistemele de inchidere a ferestrelor situate in incaperile unde existd probleme
legate de patrunderea apelor pluviale se remarca o avansata stare de corodare si
oxidare a pieselor din aliaje metalice (in unele zone acestea nu mai exista deloc).
Consideram ca dupa curitarea pieselor ne vom da seama de extinderea acestui
fenomen de degradare si dacd nu va fi necesard inlocuirea pieselor din cauza
faptului cd nu mai au rezistentd mecanicd. Acolo unde usile sau geamurile sunt
acoperite cu straturi consistente de vopsea pe bazd de ulei si decoratiile sau
elementele din metal sunt afectate de aceasta interventie, este greu de determinat
care este starea de conservare a

acestora.

Stratigrafie vopsea pe bazd de ulei
pe balamale ugsi — realizatd cu

microscop digital portabil

Lipsa unor interventii specifice de intretinere a elementelor din aliaje metalice a
condus la aparitia si extinderea unor fenomene specifice de degradare a

metalelor: oxidare, coroziune, incizii, deformiri mecanice majore, aplicarea

12



unor straturi de vopsea necorespunzitoare, curdtarea cu materiale abrazive si
zgarierea decoratiilor ornamentate si a stratului de aurolac de pe balustrada
scarii principale. Aceste fenomene de degradare le identificim la toate
elementele metalice. Chiar in aceste conditii putem afirma cd piesele cele mai
reprezentative sunt intr-o stare buna de conservare ceea ce va permite turnarea
unor elemente noi acolo unde acestea lipsesc. Astfel se pot face completarile
necesare pentru refacerea unitétii stilistice a ansamblului de piese metalice

decorative sau functionale.
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Fisa de identificare a degradirilor

Monumentul: Localizare:
Muzeul Jud. Arges, Str. Armand | Luminator, etaj
Calinescu, nr.44, Pitesti

Obiectivul:

Identificarea formelor de degradare

| Nivelul:
Structura metalicd

Depuneri masive de excremente de pasdri
Depuneri de praf sau alte tipuri de
depuneri

Fenomene avansate de coroziune

Stare de conservare: Structurd metalica, sustinere suprafatd vitrata

Observatii: Este necesard refacerea sistemului de acoperire a monumentului, tratarea
formelor de atac biologic identificate in pod, indepartarea depozitelor de resturi
materiale de la nivelul structurii metalice, indepirtarea coloniei de porumbei si
protejarea gurilor de aerisire ale podului pentru impiedicarea reveniri acestora.
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Fisa de identificare a degradarilor

Monumentul:

Muzeul Jud. Arges, Str. Armand Calinescu, nr.44,
Pitesti

| Localizare:

Subsol, scara secundari, cale de acces
curtea interioard parter

Obiectivul:
Identificarea formelor de degradare

Nivelul:
Structurd metalica, grilaj tip

acordeon

Depuneri de praf sau alte tipuri de
depuneri cu aspect imbdécsit, mai ales
in zonele superioare, greu accesibile
si localizat la partile inferioare in
adanciturile reliefului.

Functionarea mecanismului
ingreunatd, iar pe alocuri blocata.

Vopsea tocita, cracrulata si exfoliatd
datorita uzurii functionale.

Stare de conservare: Structurd metalica, securizare spatiu de trecere

Observatii: Se recomanda indepartarea stratului gros de vopsea pe bazd de ulei, tratarea
si stoparea fenomenelor de coroziune specifice aliajelor metalice. Refacerea sistemului de

pliere.
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Fisa de identificare a degradarilor

Monumentul:
Muzeul Jud. Arges, Str. Armand
Cilinescu, nr.44, Pitesti

Localizare:
Sistem balama usi

Obiectivul:
Identificarea formelor de degradare

Nivelul:
Sistem balama

Stare de conservare relativ buna.

Straturi suscesive de vopsea pe bazd de
ulei

Refacerea  sistemelor de  prindere
concomitent cu restaurarea usilor.

Fenomene de oxidare specifice metalului.

Stare de conservare: Element de metal

Observatii: Se recomandi refacerea sistemului de balama acolo unde nu mai exista,

refacerea dupa cele originale si din acelasi aliaj.
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Fisa de identificare a degradarilor

Monumentul: Localizare:
Muzeul Jud. Arges, Str. Armand Cilinescu, Sistem metalic
nr.44, Pitesti

Obiectivul:

Identificarea formelor de degradare

Nivelul:
Toate ferestrele de la subsol, parter,
perete cortind cu structurd metalicd etaj

Stare de conservare relativ buni.

Straturi suscesive de vopsea pe bazd de
ulei

Refacerea  sistemelor de  prindere
concomitent cu restaurarea ferestrelor.

Fenomene de oxidare, indoituri, lipsd
ornamente, desprinderi specifice
metalului.

N o

3 r’.“’:l !
| | |

|

Stare de conservare: Element de metal

Observatii: Se recomandi refacerea sistemului, iar acolo unde nu mai existd refacerea
dupa cele originale si din acelasi metal.
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Fisa de identificare degradari

Monumentul:
Muzeul Jud. Arges, Str. Armand Calinescu,
nr.44, Pitesti

Localizare:
Scara centrald

Obiectivul:
Identificarea formelor de degradare

Nivelul:
Parter si Etaj

Aspectul actual este rezultatul ultimei

interventi din anul 1996/1997 asupra

monumentului.

Realizata din profil de fier forjat, pétrat, cu
decor alveolat si vegetal.

Coloanele (2 buc.) stinga-dreapta decorate
in fafd cu céte un cap uman in basorelief,
iar deasupra aceste coloane sustin cite un
vas metalic.

Aspect imprafosat al stratului de shllac (in
zona coloanelor) si al foitei auri pe
panourile de balustrada.

Coroziunea activd a produs explozie in
stratul de acoperire, in zona coloanelor si a
vaselor.

Stare de conservare: Relativ este buna, structurd metalic, sustinere mana curenti, acces

etaj

Observatii: trebuie facutd o analizd amanuntitid a balustradei de cum arita inainte de

ultima interventie din 1996/1997.
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Fisa de identificare a degradarilor

Monumentul:
Muzeul Jud. Arges, Str. Armand Calinescu,
nr.44, Pitesti

Localizare:
Ferestre, usile intrarea principala

Obiectivul:
Identificarea formelor de degradare

Nivelul:
Tocurile de geamuri si usile de la intrarea
principald

Depuneri de praf sau alte tipuri de depuneri
cu aspect imbAacsit.

Depuneri de vopsea pe bazd de ulei, in
straturi succesive.

Functionarea mecanismului ingreunata, iar
pe alocuri chiar blocata.

Stare de conservare: Structurd metalicd, sistem inchidere ferestre

Observatii: Se recomand3 indepirtarea stratului gros de vopsea pe baza de ulei, tratarea si
stoparea fenomenelor de coroziune specifice aliajelor metalice. Refacerea sistemului de
inchidere in acelagi timp cu restaurarea ferestrelor.
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Fisi de identificare a degradirilor

Monumentul: Localizare:
Muzeul Jud. Arges, Str. Armand Calinescu, Exteriorul monumentului
nr.44, Pitesti
Obiectivul:
Identificarea formelor de degradare — gratar protectie aerisire
Nivelul:

Pe soclu, de jur - imprejur

Depuneri de praf sau alte tipuri de depuneri
cu aspect Tmbacsit.

Coroziune activa specificd metalului.

Lacune si chiar lipsa in totalitate a piesei.

Stare de conservare: Structurd metalicd, protectie gurd aerisire.

Observatii: Se recomandi indepirtarea stratului de coroziune, datoritd faptului ca existad
martor se pot confectiona piesele care lipsesc 1n tehnica si aliajul original.
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Fisa de identificare a degradarilor

Monumentul:
Muzeul Jud. Arges, Str. Armand Cilinescu,
nr.44, Pitesti

Localizare:
Subsol, scard secundari, cale de acces
curtea interioard parter

Obiectivul:

Identificarea formelor de degradare — candelabru, aplice, felinare

Nivelul:
Holul central, intrarea principald, subsol

1. Candelabrul si aplice hol central

Unele corpuri de iluminat au fost identificat
deja mondate, altele au fost descoperite in
interiorul monumentului (subsol, parte)
demontate.

1. Acestea sunt realizate in anii 1980,
corpurile originare este posibil sd se fi
deteriorat sau s-a dorit schimbarea la
ultima interventie asupra monumentulut n
anul 1996/1997.

Suprafata  metalului  expusd  actiunii
mediului climatic interior prezintd efecte
ale procesului de coroziune evolutiva.
Suprafetele prezinta depuneri depraf si
murdérie ancrosata.

Elementele decorative din sticla mata
prezintd fisuri i sparturi §i necesitd
interventii de consolidare si lipire.

2. In timpul cercetirii monumentului

am identificat corpuri de iluminat
demontate: 2 felinare de exterior din aliaj
de fier si un candelabru de bronz de
interior. Se pare cd acestea nu au mai fost
montate la ultima interventie asupra
monumentului.
Starea lor de conservare este precard si
necesita interventii de restaurare complexe
de personal de specialitate, dupd analize
complexe.
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3. Sunt montate doud la intrarea
principald si au acelasi tip de executie cu
cele doua descoperite in subsol demontate.
Au o stare de conservare relativ bund.

Sunt acoperite cu strat de grund si vopsea.
Dupé montarea schelelor se vor demonta si
acestea si se va putea face o analizd
amanuntita a straturilor.

Pentru unicitatea aspectului final al
corpurilor de iluminat exterior se propune
restaurarea acestora impreuna.

Stare de conservare: Elemente metalice decorative, corpuri de iluminat

Observatii: Se recomanda restaurarea acestora si intregarea lor 1n arhitectura monumentului
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Luminatoare: degradari fizico - mecanice, depuneri de
murdarie aderenta, fisuri si sparturi sticla

Fier forjat :degradari fizico-mecanice, fizico-chimice-
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ciionald, straturi
uccesive de vopsea
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Teste de curatare

Monumentul: Localizare:
Muzeul Jud. Arges, str. Armand Cilinescu, Nr.44, | Balustrada centrald
Pitesti

Obiectivul:

Stabilirea fazelor operationale

Nivelul: decoratie metal

Fotografie

Curdtarea este superficiala, fara
modificari  vizibile, nu dorim
afectarea stratului de schlagmetall
aplicat peste metal

Fier acoperit cu un strat de sharllak, pe preparatie de miniu cu creta (Cf. Analize cu FT-IR)

Metodologia aplicata:
- Degresare cu alcool etilic absolut;
- Curatare cu acetone a depunerilor grase;

- Curiatare cu acid formic, neutralizare cu apa distilata;

- Decapant D500
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Teste de curatare

Monumentul: Localizare: usi intrare principala
Muzeul Jud. Arges, str. Armand Calinescu,
Nr.44, Pitesti

Obiectivul:
Stabilirea fazelor operationale

Nivelul: functional

Fotografie Curatarea se realizeaza progresiv, fara
modificari vizibile

Bronz

Metodologia aplicata:

- Degresare cu alcool etilic absolut;
-Curatare cu acetone a depunerilor grase;

-Curétare cu acid formic, neutralizare cu apa distilata;
-Decapant D500
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Teste de curitare

Monumentul:

Muzeul Jud. Arges, str. Armand Calinescu,
Nr.44, Pitesti

Localizare: usi interioare

Obiectivul:
Stabilirea fazelor operationale

Nivelul: functional

Fotografie

Curdtarea se realizeazd progresiv,
modificari vizibile

fara

Metodologia aplicata:

- Degresare cu alcool etilic absolut;
-Curétare cu acetone a depunerilor grase;

-Curatare cu acid formic, neutralizare cu apa distilata;

-Decapant D500
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Documentatia fotografica

Intrarea principala cu usi de lemn si grilaje metalice cu monograme
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Aspecte balustrada scara centrald
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Tipuri de Grilaje
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Grilaj tip acordeon
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Cremoane ferestre
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Corpuri de iluminat sticld si metal




Aspecte generale din pod
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MNIR

Muzeul National sector 3? aéiac\ulj‘zt;iﬁ%g;;é
de IStOl"ie a Romaniei Tel.: 0040 021 3158207 Fax: 0040 021 3113356

E-Mail: direct@mnir.ro Web: http://www.mnir.ro
CIF/CUI 4192952,

CONT RO35TREZ7035009XXX000118

BANCA TREZORERIE SECTOR 3

BULETIN DE ANALIZE FIZICO-CHIMICE

Denumirea obiectului/ monumentului:
Muzeul Judetean Arges, Pitesti
Obiecte aliaj metalic

Analize solicitate de:
Restaurator expert Petronela Fotea

Analize efectuate: XRF (fluorescentii de raze X cu spectrometru portabil tip
Bruker, anticatod Rh, 45 kV, 10 microA (pentru identificarea elementelor
grele); 15 kV, 27 microA (pentru identificarea elementelor usoare); timp de
achizitie 60 s)

Rezultate: conform spectrelor anexate

Analize efectuate si interpretate de: Sef sectie: i
Dr. Gheorghe Niculescu Dr. Migdoni
Buletin de analizi intocmit de: | Data:
Dr. Migdonia Georgescu 26.08.2020
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Decoratie metal R4315
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COMPOZITIE CHIMICA %
Ti 2,07
Mn 0,14
Fe 69,22
Cu 19,44
Zn 6,96
As 0,15
Sr 0,08
Zr 0,02
Pb 0,97

REZULTAT: Aliaj pe baza de fier cu mangan. Cuprul si zincul sunt de la aurolac. Metoda nu
pune in evidentd carbonul.
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Aurolac scara fier R4314
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REZULTAT: Aliaj Cu/Zn/Fe pe preparatie de miniu cu cretd.
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Proba vopsea usa R4313
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COMPOZITIE CHIMICA %
Al203 0,82
S 0,15
CaO 26,18
Ti 26,36
Fe 0,09
Co 0,02
Ni 0,01
7Zn 10,07
Sr 0,05
Zr 0,04
Pb 0,26

REZULTAT: Mai multe straturi de vopsea cu alb de zinc si alb de titan.
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Imagine microscopica produsi de coroziune activi vas fier aflat deasupra la coloana
balustrada intrare principald — microscop digital portabil

Imagine microscopica produsi de coroziune sub prindere vas fier aflat deasupra la
coloana balustrada intrare principali — microscop digital portabil
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Propuneri generale de interventii, elaborarea metodologiei de restaurare

Solutia propusa se bazeaza pe principiile restaurdrii stiintifice, masurile propuse

urmand sa asigure punerea in peactica a scopului restaurdrii. Scopul acesteia este

acela de a conserva prin lucririle propuse, care, raportate necesititilor

monumentului, sd refaca integritatea si autenticitatea lui conceptald, morfologica

si functionala.

Mijloacele de interventie sunt metode sau procedee tehnice care se pot adapta

necesitatilor de restaurare cu unele restrictii si conditionari.

Efectele favorabile scontate a se realiza prin lucrdrile preconizate trebuie sa

rdspundad urmétoarelor necesititi ale monumentului:

- inlaturarea deteriorarilor prin curétare;

- refacerea integritatii componentelor prin reconstituirea partilor lipsd, uzate sau
pierdute;

- conservarea caracteristicilor dobandite prin actul restaurdrii un timp cat mai
indelungat prin refacerea stratului de culoare accentuand propietdtile de
protectie anticoroziva ale acestuia.

Demontare piese metalice asamblate si se va executa de citre un specialist
pentru a nu se produce degradari la nivelul altor componente artistice; piesele
vor fi inventariate, fotografiate si intocmite fise de specialitate

Demontare balamale usi, operatiunea se va executa de cétre un specialist pentru
a nu se produce degradari la nivelul altor componente artistice, piesele vor fi
inventariate, fotografiate si intocmite fisele de specialitate

Demontare piese metalice asamblate de la ferestre, operatiune realizatd de cétre
un specialist pentru a nu se produce degradari la nivelul altor componente
artistice; piesele vor fi inventariate, fotografiate si intocmite fise de specialitate

Demontare corpuri de iluminat, operatiunea se va executa de catre un specialist
pentru a nu se produce degradari la nivelul altor componente artistice, piesele
vor fi inventariate, fotografiate si intocmite fisele de specialitate

Realizarea negativelor si a pozitivelor elementelor metalice lipsd, realizarea lor
se va executa dupd modelul pieselor originale

Turnarea elementelor metalice lipsd, turnarea se va realiza in ateliere de
specializate pentru astfel de obiecte, iar aliajul respectd raportu indicat de
buletinele de analiza chimica

Curatarea depunerilor aderente de produsi de naturd organicd a elementelor
metalice din alama se va realiza cu alcool etilic absolut cu ajutorul unor
tampoane din bumbac prin actiuni repetate

Curatarea depunerilor aderente de produsi de naturd organicd a elementelor
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metalice din fier la exterior se va realiza cu alcool etilic absolut cu ajutorul unor
tampoane din bumbac prin actiuni repetate

Curitarea depunerilor aderente de produsi de naturd organicd a elementelor
metalice din fier la interior se va realiza cu alcool etilic absolut cu ajutorul unor
tampoane din bumbac prin actiuni repetate

Curdtarea depunerilor aderente de produsi de naturd organicd a elementelor
metalice ce alcituiesc corpurile de iluminat se va realiza cu alcool etilic absolut
cu ajutorul unor tampoane din bumbac prin actiuni repetate

Curatarea depunerilor aderente de produsi de naturd organicd a elementelor
metalice ce alcituiesc balustrada din holul central (zona cu foitd) se va realiza cu
alcool etilic absolut cu ajutorul unor tampoane din bumbac prin actiuni repetate

Indepiratarea produsilor de coroziune de pe elementele metalice din alamd prin
curdtare chimica si mecanica

Indepartarea stratului de vopsea exfoliat si stabilizarea produsilor de coroziune
de la elementele metalice din fier prin curdtare chimica i mecanicd pentru
elementele metalice din fier de la exterior, metodele vor fi mixte si se vor realiza
dupa realizarea testelor de specialitate (produse decapante sau sablare)

Indepartarea stratului de vopsea exfoliat si stabilizarea produsilor de coroziune |
de la elementele metalice din fier prin curdtare chimicd si mecanicd pentru
elementele metalice din fier de la interior, metodele vor fi mixte si se vor realiza
dupa realizarea testelor de specialitate (produse decapante sau sablare)

Chituirea fisurilor si a zonelor lacunare de pe elementele metalice din alama,
operatiunea se executd progresiv urmérind aducerea la nivel a acestor chituiri

Chituirea fisurilor si a zonelor lacunare de pe elementele metalice din fier aflate
la exterior

Chituirea fisurilor §i a zonelor lacunare de pe elementele metalice din fier aflate
la interior

Patinarea si reintegrarea cromatica a zonelor chituite pe elementele din alama, se
va urmari informatia pe care o ofera stratul original

Grunduirea suprafetelor elementelor metalice din fier de la exterior

Grunduirea suprafetelor elementelor metalice din fier de la interior

Conservarea elementelor metalice din alama prin aplicarea unui strat protector
de PARALOID B72

Vopsirea elementelor metalice din fier la exterior cu vopsea metalica
anticoroziva

Vopsirea elementelor metalice din fier la interior cu vopsea metalica
anticoroziva

Acoperirea celor doud coloane si vase metalice ce apartin balustradei principale
cu foita de schlametall

Consolidare, lipire elemente din sticld candelabre

Schimbarea sistemului electric la candelabre cu fire standard recomandate de
standardele UE pentru prevenirea si stingerea incendiilor
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Remontarea pieselor metalice balamale usi

Remontare elemente metalice ferestre

Remontare elemente metalice din fier la exterior

Remontare corpurile de iluminat

Memoriu justificativ privind interventiile de conservare si restaurare la nivelul
elementelor din metal identificate

Ca si celelalte componente artistice din acest monument, interventiile de
conservare si restaurare vor fi realizate conform metodologiei de lucru avizate
de Comisia Nationala de Specialitate. Cel mai important rdmane modul cum vor
fi conservate ulterior incheierii procesului de restaurare, microclimatul interior si
modul de intretinere curentd a acestor elemente din aliaje metalice.
Daca microclimatul are variafii mari de temperaturd si umiditate pot apare
fenomene de corodare cu dezvoltare Incetinitd, greu de vizualitat cu ochiul liber.
Umiditatea este un inamic de temut al metalului, de aceea se vor elabora masuri
speciale de curatare sau intretinere curentd a pieselor metalice. Intreg procesul
de restaurare va fi adaptat procesului general de restaurare si reabilitare a
spatiilor din monument si va fi coordonat de citre un specialist in domeniul
restaurdrii pieselor din metal. Nu este permisa executarea acestor lucrari de cétre
personal necalificat sau a unor lucrdri care nu fac obiectul prezentei
documentatii. Pana la inceperea procesului de restaurare se vor face urmétoarele
recomanddri:

- nu se vor utiliza substante de curdtare pentru uzul casnic pentru
indepartarea depunerilor grase;

- nu se vor folosi materiale abrazive pentru curdtare pentru a evita zgarierea
pieselor din metal (bureti de sirma sau substante abrazive);

- nu se vor executa reparatii curente sau de inlocuire fara acordul
specialistului restaurator.

Piesele decorative sau functionale executate din aliaje metalice identificate
sunt reprezentative pentru casele romanesti ale sec. al XIX-lea, de aceea
conservarea $i restaurarea acestora reprezintd nu doar o necesitate ci si o datorie
fatd de patrimoniul national. Restaurarea acestor piese va reface unitatea de stil
a acestul monument.

Lucrarile de restaurare si conservare a elementelor metalice se vor executa de
catre un specialist (restaurator metale). Demontarea pieselor se va efectua de
catre personal specializat (restaurator metale).

Trebuie parcurse urmdtoarele etape: determinarea naturii metalului —
evaluarea procesului coroziv (cauze — efecte) — argumentarea necesitifii,
oportunitatii interventiei — alegerea metodei mai putin dure (testarea) potrivitd
situatiei constate. In conformitate cu principiile de conservare — restaurare in
interventia pe elementele metalice decorative din fontd, otel, fier forjat sunt
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admise metode de curdtare mecanicd (rdzuiri cu bisturiul, perie de sarma,
raclari) — abraziuni sub presiune (bombardare cu particule mici, cu diametre
diferite), dacd nu afecteazd suprafata initiald, metode fizico — chimice
(comprese, bai in solventi organici adecvati straturilor de vopsea ce trebuie
indepdrtate) — stabilizarea chimicd a coroziunii active — utilizarea inhibitorilor
de coroziune — peliculiziri finale protectoare (conservare finald).

Reparatiile, consolidarile, stabilizarile si completdrile elementelor de
arhitecturd metalice fragile se efectueazd cu materiale compatibile si de
componentd cunoscutd. Solutiile chimice utilizate se recomandd a fi de
compozitie certd, calitate certificatd si fard impact negativ asupra sanatatii
operatorului.

Interventiile se efectueaza de citre personal de specialitate. Se vor respecta
normele si normativele pentru protectia mediului, in concordantd cu legislatia
aplicatd Uniuni Europene.

Organizare de santier. Mdsuri de siguranta $i securitatea muncii.
Lucrdri principale de organizare de santier

Ansamblul monumental va fi Tmprejmuit provizoriu, in limita dimensiunilor
acestuia, atestate in documentatia cadastrald. Pentru Tmprejmuire se vor folosi
panouri din plasa bordurata zincata 200x250cm. Acestea se vor suda de stalpi
din tevi dreptunghiulare de otel incastrate in teren. Stalpii vor fi contravantuiri
cu teava patrata din otel. Imprejmuirea va fi dublati de o plasi din material textil
destinata protejirii imprejurimilor de praf. In partea de est si nord, imprejmuirea
va proteja personalul santierului de cddere accidentala.

Suprafata disponibild este micd, motiv pentru care materialele se vor livra pe
santier pe masura ce acestea sunt puse in opera.
Pentru depozitarea materialelor mirunte si materiale ce trebuie ferite de
intemperii vor fi previzute 2 containere 600x230cm. In unul din acestea se va
amenaja si un birou minimal care va include si dotéri de prim ajutor. Transportul
materialelor va fi facut terestru. Pe santier va fi amplasat un wc ecologic.
Totodatd, pe santier va exista un pichet PSI complet echipat si 2 stingdtoare
mobile de 50 kg, dar si trusd de prim ajutor.

Legislatie, Standarde si normative

In timpul executarii lucririlor de restaurare se vor respecta prevederile din:

- M.G.P.M./2002 — Norme generale de protectia muncii

- H.G.300/2006 — Privind cerintele minime de securitate pentru santierele
temporare si mobile

- H.G.1051/2006 — Privind cerintele minime pentru semnalizare de securitate §i
sdndtate Tn munca
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H.G.1048/2006 — Privind cerintele minime de securitate si sdndtate in munca
pentru manipularea manuala a maselor care prezinta riscuri pentru lucritori
Ordin MLPTL nr.9/N/93 — Regulament privind protectia muncii in constructii
Legea 319/2006 — Privind securitatea §i sdnatatea in munca

ORDIN MS nr.933/1994 — Norme de medicina muncii

C300/1994 — Norme de prevenire si stingere a incendiilor pe durata executiel
lucrarilor de constructii

Legea nr.10/1995 privind Calitatea in constructii

Regulament privind stabilirea categoriei de importantd a constructiilor,
aprobat prin HG 766/1997

Regulamentul privind certificarea de conformitate a calutétii produselor
folosite 1n constructii, aprobat prin HG766/1997

Legea nr.182/2000 Privind protejarea patrimoniului cultural mobil

Norme de conservare si restaurare a bunurilor culturale mobile clasate,
HG1546/2003

Ord. MMPS 235/1995 privind norme specifice de securitatea muncii la
inaltime

Ord. MMPS 255/1995 privind acordarea echipamentului de protectie
individuala

Normative generale de prevenirea si stingerea incendilor aprobate prin
Ordinul MI 775/1998

Ord. MLPAT 20N/1994- Normativ C300-1994

HOTARARE nr. 1093 din 16 august 2006 Publicat in Monitorul Oficial,
Partea I nr. 757 din 06/09/2006 privind stabilirea cerintelor minime de
securitate si sanatate pentru protectia lucritorilor impotriva riscurilor legate de
expunerea la agenti cancerigeni sau mutageni la locul de munca

HOTARARE nr. 1218 din 6 septembrie 2006- Publicati in Monitorul Oficial,
Partea I nr. 845 din 13/10/2006 privind stabilirea cerintelor minime de
securitate si sanatate in munca pentru asigurarea protectiei lucritorilor
impotriva riscurilor legate de prezenta agentilor chimici

Standarde si Normative restaurare — conservare:

- SR EN 15758:2012, Conservarea patrimoniului cultural. Proceduri si
instrumente pentru masurarea temperaturii aerului si a suprafetei obiectelor;

- SR EN 15759-2:2018, Conservarea bunurilor culturale. Climat interior.
Partea 2: Ventilare destinata protejarii cladirilor si colectiilor de patrimoniu

- SR EN 15801:2010, Conservarea bunurilor culturale. Metode de
incercare. Determinarea absorbtiei de apa prin capilaritate

- SR EN 15803:2010, Conservarea bunurilor culturale. Metode de
incercare. Determinarea permeabilitatii la vapori de apa (delta p)

- SR EN 16085:2013, Conservarea bunurilor culturale. Metodologie de
prelevare pentru materiale de patrimoniu cultural. Reguli generale
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- SR EN 16096:2013, Conservarea bunurilor culturale. Evaluare si raport

despre starea patrimoniului cultural construit

- SR EN 16141:2013, Conservarea bunurilor culturale. Ghid pentru

managementul conditiilor de mediu. Amenajiri de conservare deschise:

definitii si caracteristici ale centrelor de colectare destinate conservérii si
managementului bunurilor culturale

- SR EN 16242:2013, Conservarea bunurilor culturale. Proceduri si

instrumente de masurare a umidititii aerului si a schimburilor de umiditate

dintre aer si bunurile culturale

- SR EN 16322:2014, Conservarea bunurilor culturale. Metode de

incercare. Determinarea proprietétilor de uscare

- SR EN 16883:2017, Conservarea patrimoniului cultural. Principii

directoare pentru ameliorarea performantei energetice a cladirilor de interes

patrimonial

- SR EN 16893:2018, Conservarea patrimoniului cultural. Cerinte pentru

amplasarea, constructia si modificarea cladirilor si a Incdperilor destinate

depozitarii sau utilizarii colectiilor

- SR EN 17036:2018, Conservarea patrimoniului cultural. Imbatranirea

artificiald prin radiatie solard simulati a suprafetei materialelor anorganice

poroase tratate sau netratate

Standarde i normative tehnice specifice:

- SR EN ISO 8504 — 1/2002 Pregatirea suporturilor din otel inaintea
aplicirii vopselelor si produselor similare. Metode de pregitire a
suprafetei. Partea 1: principii generale.

- SR EN ISO 8504 — 2/2002 Pregatirea suporturilor din otel inaintea
aplicdrii vopselelor si produselor similare. Metode de pregitire a
suprafetei. Partea 2: decapare cu jet abraziv

- SR EN ISO 8501 — 1/2007 Pregitirea suporturilor din otel inaintea
aplicdrii vopselelor si produselor similare. Evaluarea vizuald a gradului de
curdtare a unei suprafete. Partea 1: grade de ruginire si grade de pregatire
a suporturilor de otel neacoperite si a suprafetelor de otel dupd
indepartarea acoperirilor anterioare

- SR EN ISO 8502 — 3/2003 Incerciri de evaluarea a curiteniei suprafetei.
Partea 3: Evaluarea prafului pe suprafete de otel pregatite pentru vopsire

- SR EN ISO 8503 — 1/2003 Caracteristicile rugozitatii suprafetelor de otel
decapate. Partea I: Precizari si definitii referitoare la placile de comparare
ISO pentru profilul suprafetei in vederea evaludrii suprafefelor decapate
abraziv

- SR EN ISO 8503 — 2/2003 Caracteristicile rugozitatii suprafetelor de otel
decapate. Parte 2: Metoda pentru clasificare a profilului unei suprafete de
otel decapate abraziv. Procedeu prin comparare

- SR EN ISO 2808/2002 Aplicarea vopselelor si lacurilor

- STAS 9317/4,2/1987 Tamplarie pentru constructii.
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COMPLETARI LA PROIECTUL DE INTERVENTII PRIVIND CONSERVAREA SI
RESTAURAREA ELEMENTELOR FUNCTIONALE SI DECORATIVE DIN METAL

Muzeul Judetean Arges, 1898 — 1899, Str. Armand Ciilinescu, nr.44, Pitesti

L 5 AL
_.__‘h STy | I. ' .mmﬂé

I A ik
#—'-l-——vr

LMI: AG-11-m-A-13401

PROIECT: “Restaurarea Muzeului Judetean Arges - Consolidarea, protejarea si
valorificarea patrlmomulul cultaral” finantat prln Programul Operatlonal Reglonala

2020



in urma sedintei din data de 25.09.2020 a Comisiei Nationale a Monumentelor Istorice,
Sectiunea Componente Artistice privind analiza documentatiei de conservare -
restaurare componente artistice din metal din cadrul proiectului general , Restaurarea
Muzeului Judetean Arges — Consolidarea, protejarea si valorificarea patrimoniului
cultural” au reiesit urmatoarele:
e documentatia privind interventiile la componentele artistice din metal se va
completa cu urméitoarele documente:
- diferentierea si detalierea propunerilor metodologice pe tipurile de metale existente in
situ;
-0 cercetare stratigrafici mai ampld la nivelul policromiei pe balustrada pentru
evidentierea slakmetalului sau bronzului;
-un capitol de teste de curitare insotite de un documentar fotografic (fotografii mai
mari, fotografii de ansamblu si detalii);
- detalierea propunerilor metodologice. (Conform adresei trimise de MINISTERUL
CULTURII, Directia Patrimoniu Cultural ciitre beneficiar).
Urmare a cererii Comisiei mentionate mai sus s-a revenit la edificiu si au fost efectuate
completdri la analizele stratigrafice la nivelul balustradei, grilajelor, articulatii usi si cremoane
ferestre, teste de curitare la acestea, precum si o noud documentatie fotografici.

I. Diferentierea si detalierea propunerilor metodologice pe tipurile de metale existente in
situ:
Elementele decorative si functionale din metal identificate in interiorul monumentului, cét si
la exterior, pe fatad3, au fost analizate 1n functie de metalul constituent:

A. Elemente metalice realizate din material feros;

B. Elemente metalice realizate din material neferos.

LA. Elementele metalice realizate din material feros identificate:

grilaje usi si ferestre;

invelitoare, jgheaburi si burlane;

balustrade;

structuri metalice pentru luminatoare si fereastra oarba;

sisteme de Inchidere pentru usi si ferestre — cremoane, shield-uri, balamale, ménere;
elemente metalice amplasate la exteriorul monumentului.

Sk W=

LA.1. Grilajele usilor i ferestrelor sunt executate din fier forjat din diferite profile, cum este
cel patrat sau circular.

Din punct de vedere stilistic aspectul monumentului este unul predominant electic, iar
curentul este cel al academismului francez cu plan simetric de forma literei ,,u”, astfel incat si

componentele din material metalic sunt realizate In acest stil, corespunzitor sfarsitului de sec.
al XVIlI-lea.



Grilaj fix usa intrare principali

Grilaj fereastra parter




Grilaj cu articulatie tip acordeon

-




LA.2. Invelitoare, jgheaburi si burlanele — sunt realizate din tabli zincati. Prima este
realizatd pe falt vertical cu astereald din lemn. Acestea au fost schimbate in 1970 fara a aduce
modificiri functionale si estetice asupra edificiului. Jgheaburile si burlanele sunt circulare sau
arc de cerc, prinse cu ancore din platbandd metalici. Aspectul actual este rezultatul

interventiilor realizate in perioada santierului din anii 1996 — 1997.
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LA. 3. Balustrade — ele au fost identificate una in holul central si aceasta face legitura intre
parter si etajul superior. Balustrada identificatd in holul central este ampld, cu doui brate si
mana curentd din material lemnos, stinga — dreapta, realizatd din fier forjat, cu profil patrat si
decoratd cu motive vegetale si alveole. Aceasta imbraci casa scirii ca o mantie, transformand-
oastfel intr-o intrare somtuoasd incd din holul central si urmand ascensiunea scarilor pana la
etaj, unde se termind intr-un mic balcon format din cele doud brate avind forma
semicirculard. La parter, in fata balustradei, stinga — dreapta, se afla doud coloane decorate in
fata cu céte un cap uman in basorelief, iar deasupra aceste coloane sustin cite un vas metalic
circular. Balustrada este realizatd din registre, delimitate de stalpi din bare de fier forjat cu
profil pitrat. Interiorul fiecdrui registru este proportional umplut cu decor alveolat si vegetal
(frunze de acant), armonios.

Cea de a doua balustradd identificatd in interiorul edificiului, dar care nu este la fel de
somptuoasa ca cea prezentatd anterior, este balustrada scirii ce duce in pod. Este realizatd tot
din fier forjat, profile patrate torsionate, circulare $i nu are decor, este simpld, fird méand
curentd din material lemnos, iar prinderea acesteia s-a realizat direct In pardoseala.

Balustradi scara centrala




tid din material lemnos
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c. Imagine balustrada hol central, detaliu decor si miana curenti din material lemnos,
balcon etaj




e. Detaliu balustradi mana curenti si decor metalic




Balustrada scara pod

a. Imagine elemente metalice constituiente
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LA.4. Structuri metalice pentru luminatoare si perete cortind

Materialul folosit la realizarea acestor elemente este cornierul si este un produs confectionat
din otel carbon si presupune o sectiune transversala ce formeaza un unghi drept ce poate avea
laturi cu dimensiuni diferite. Profilele de cornier au dimensiuni diferite, atdt in ceea ce
priveste lagimea aripilor, adicd a celor doua laterale ce formeaza unghiul drept, cit si referitor
la grosimea acestora. Acest material actioneazd ca un liant intre diferite componente al
constructiilor pe care este montat, este un adjuvant in cresterea rezisteniei constructiilor,
detinand o serie de proprietati ce 1i ofera rezistentd si stabilitate mecanicd. A fost montat prin
sudare, fiind usor de adaptat nevoilor edificiului. La prima cercetare in edificiu, ct i la cea
de-a doua nu s-au putut face masuritori $i cercetdri amanuntite nici din interiorul podului
deoarece acesta este neigienizat si plin de lesuri de porunbei, nici din interiorul edificiului
datorita iniltimei mari si a lipsei schelei. Propun extinderea cercetarilor privind starea actuala
a profilelor in momentul montarii schelelor, cand accesul la acestea va fi mai usor.

Acoperigul prezintd doud luminatoare: unul situat catre latura Sud — Est a clidirii, cel de-al
doilea pe latura Sud-Vest. Acestea au forma paralelipipedicd, in mijloc este decorat cu motiv
geometric (romb prevazut la fiecare colt cu tije drepte, iar in centru rombului un cerc). Fiecare
colt al paralelipipedului este previzuta cu o diagonald realiazatd fin profil de cornier, simpla.
Aceasta structurd metalica sustine un
geam de sticla transparentd, care la o
analizd simpld s-a observat cd este
spart. Ambele luminatoare  sunt
realizate in acelasi mod.

Imagine luminator dinspre pod -
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Imagine luminator stare de conservare sticla

Imagine luminator din interiorul edificiului
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Perete cortind — se afld la etajul I, cu vedere spre curtea interioard, are doud elemente
constitutive: fereastra fixa realizata din profile de cornier transversale si verticale ce formeaza
ochiuri de forma pétrata si sustin sticla transparent si grilajul metalic spre interior realizat din
fier forjat, profil patrat decorat cu motive alveolate i geometrice.

Imagine de ansamblu perete cortina
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L.A.5. Sisteme de inchidere pentru usi si ferestre — cremoane, shield-uri, balamale, manere

Acestea sunt realizate din fier forjat si otel. Aspectul lor nu este unitar in tot edificiul. Unele
au fost schimbate (la etajul I se pastreaza doar aprox. 30% din cremoane, restul au fost
inlocuite), shild-urile doar pe alocuri la parter au fost identificate a fi cele mai vechi, in
schimb articulatiile usilor au fost pastrate atat la parter, cét si la etaj). La parter usile sunt
prevazute cu articulatii duble, iar la etaj sunt simple. Sistemul de prindere al acestora de usa
din material lemnos este cu holzsuruburi. Interventiile anterioare se observa din orificiile
lasate de holzsuruburi, de micsorarea numarului acestora pus anterior interventiei si urma
lasata de articulatie in structura materialului lemnos din care este realizata usa.

Exemple de articulatii usi
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Imagine cu detaliu articulatie usa - originala
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Exemple shild-uri

- usi parter a.
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usa subsol b.
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- usd etaj c.

- usa parter d.
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Cremoane si sisteme de inchidere ferestre

- parter, citre curtea interioara a.

4

.

!

i
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- parter, citre intrarea principali b.
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- Etaj, citre curtea interioara c.

- Etaj, curtea interioara d.
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LA.6. Elemente metalice amplasate la exteriorul monumentului — au fost identificate:

a. gratare de protectie gura aerisire aflate de jur imprejurul monumentului, pe soclu, realizate
din fier, turnate si traforate, cu decor floral, iar de jur imprejur prezintd o rama profilati, iar in
interior prezintd doud picioruse ca niste agrafe, iar acestea sustin gritarul in gura de aerisire.
Numarul lor se pastreazé in proportie de aproximativ 60%.

21



Imagine gratar guri de aerisire detaliu de degradare mecanici
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b. grilaje montate exterior pe usile de lemn — cu decor floral, Tn armonie cu grilajele gurilor de
aerisire, realizate din fier forjat, cu profil circular si pétrat.
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c. corpuri de iluminat exterior — sunt in numar de doud, instalate pe fatada, legate la curent
electric, realizate din fier forjat, cu profil circular, platbandi, dreptunghiulari si sticld
transparentd. Are forma tronconicd, cu decor vegetal (frunze in partea de jos). Sustinerea este
realizatd cu un picior compus din 2 (doud tije metalice din fier forjat, iar intre ele sunt 5
(cinci) cercuri realizate din platbanda de fier forjat. Corpul este suspendat de picior printr-un
lant cu patru verigi si un carlig, tot din fier forjat. Prinderea s-a realizat cu diblu de plastic si
halzsuruburi in doud puncte: sus si jos picior metalic.
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Il. B. Elemente metalice realizate din material neferos - 1. sisteme de inchidere pentru usi si
ferestre —  foraibere, shield-uri;
elemente de sustinere bard mochet;

2. elemente de iluminat cu abajururi.

ILB.1. Sisteme de inchidere pentru usi si ferestre — foraibere, shield-uri — am identificat
Joraiberele geamurilor spre interior, la usile de la intrarea principald. Acestea sunt din alama,
in formé de L, cu saibd decoratd zimtat si care face trecerea lind de la materialul metalic la
materialul lemnos din care este confectionatd uga. Acestea sunt in numir de 6 (sase), pentru
fiecare geam cate o bucata.

Shield-uri din alamd au fost identificate o singura pereche, la intrarea principald, usa pe care
se face accesul in edificiu. La o nalizd amanuntitd am constatat ci aceasta este de provenient
contemporand, din material feros, cromati.
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Elemente de sustinere bard mochetd — acestea se afld pe fiecare treapta la etaj, cate doud
elemente pe scard. Sunt realizate din alama, cu forma circulara goald la interior prin care trece
bara de sustinere a mochetei si unghi ascutit la exterior. La fiecare capit sunt cate un orificiu
(gaurd) pentru a sustine holzsurubul de prindere in treapta.
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I1.B.2. Elemente de iluminat cu abajururi —in holul central al edificiului se afld corpuri de
iluminat in numar de 4 (patru) mari circulare cu 2 becuri si 2 (doud) mici cu un bec si forma
ovald aplatizata, cu rama metalicd din alami si abajururi din sticla mata cu decor exterior din
fier forjat cu profil circular (la cele mari). La etaj, In partea de sus, pe stilpi, in dreptul
balustradei, stdnga — dreapta se afld cite un corp de iluminat — proiector, de provenientd
modernd. Faptul cd si la prima deplasare la monument si la cea de-a doua inca functiona
curentul electric 1n interior, nu mi-a permis extinderea cercetarii mai amanuntitd a compozitiei
materialului constituient i nici nu am realizat teste de curdtare. Acestea se vor realiza dupa
demontarea elementelor de citre un specialist electrician si intreruperea curentului electric in
edificiu.

Corp de iluminat mic
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Corp de iluminat mare
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Proiectoare etaj
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II. Cercetare stratigrafici mai ampld la nivelul policromiei pe balustradi pentru
evidentierea schlagmetalului sau bronzului

Asa cum am mai mentionat, balustrada din holul central este ampli, cu dous brate si mana
curentd din material lemnos, stinga — dreapta, realizatd din fier forjat, cu profil patrat i
decoratd cu motive vegetale si alveole. Decorul vegetal este prins de alveole cu nituri metalice
feroase, la un singur capit (coditd). Aspectul actual este unul auriu imbitranit, cu depuneri
masive de praf §i murdirie ancrasati pe suprafata decorului. Conform analizelor cu XRF
(fluorescentd de raze X cu spectrometru portabil tip Bruker, anticatod Rh, 45 kV, 10 microA
(pentru identificarea elementelor grele); 15 kV, 27 microA (pentru identificarea elementelor
usoare); timp de achizitie 60 s, analize efectuate si interpretate de: Dr. Gheorghe Niculescu,
buletin de analizd intocmit de: Dr. Migdonia Georgescu, materialul feros este acoperit cu un
strat de lac auriu. Denumirea populari este aurolac. Conform spectrului prezentat in imaginea
de mai jos, este un aliaj Cu/Zn/Fe pe preparatie de miniu cu cret.

Aurolac scari fier R4314
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REZULTAT: Aliaj Cu/Zn/Fe pe preparatie de miniu cu creti.
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Acesta a fost aplicat inestetic si inegal pe suprafata balustradei, fird o desprifuire, fird o
decapare in prealabil a straturilor existente pe materialul feros. La o analizi amanuntiti s-a
observat cd starea de conservare a elementelor metalice feroase constituiente este una precars,
dezvoltind o degradare evolutiva din luna august si pana in octombrie, cAnd am ficut revenire
la edificiu. Zona usor vizibila cu degradarea evolutiva, este cea din partea de jos a coloanelor.
Peste coroziunea punctiforma cu aspect intepat, piscat s-a aplicat stratul de lac auriu.
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Pentru o evidentiere detaliatd a straturilor existente pe aceste elemente metalice am realizat
mai multe puncte de cercetare stratigraficd. Nu existi documente de interventiii anterioare. In
acelasi timp au fost realizate si teste de curdtare cu diferite substante. Mentionez ci
substantele folosite in restaurarea metalelor au timpul mai mare de actiune si conditia
principald este aceea ca elementele s fie imersate. Probele de curitare cu diferite substante,
in aceste conditii pentru elementele metalice feroase — balustrada din holul central al
Muzeului de Istorie Pitesti s- au ficut prin actionarea mecanicd a unor instrumente pe
suprafatd, evitindu-se producerea de abraziuni'. Existd

Balustrada, bratul stang, registrul 5 — Probe de curitare

Proba 1 — Apéa distilatd, obiectivul fiind indepartarea depunerilor neaderente. Murdiria
raméne ancrasata in stratul de vopsea.

! Stikul galben este cel de identificare probe curatare material feros.
? Intruct nu existd suspiciunea ci aceste straturi sunt cele originale de culoare, pentru indepartarea straturilor de
vopseluri au fost realizate probele prezentate pe parcus.
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Proba 2 — alcool etilic, c=96%

Proba 3 — acetoni, ¢= 99,6%. Rezultatele nu sunt satisficitoare.
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Proba 4 — toluen. Rezultatele sunt bune numai daci se combini cu tratamente mecanice.

Proba 5 — indepértarea mecanica. Rezultatul este foarte bun in combinatie cu tratamentul cu
toluen.

34



Proba 6 — feruginol, contine acid fosforic 25%. Obiectivul a fost indepirtarea produsilor de
coroziune ai materialului metalic — rugina. Rezultatul este bun, produsii de coroziune sunt
indepartati. Trebuie neutralizat cu bai repetate de api distilata.

Aspect final dupi realizarea testelor de curitare
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Un alt punct unde am executat probe de curdtare a fost la etaj, in zona balconului, partea
stangd si partea dreapta.
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Proba 1 — apa distilatd, obiectivul fiind indepirtarea depunerilor neaderente. Murdiria rimane
ancrasatd in stratul de vopsea.

Proba 2 — alcool etilic, , c=96%. Obiectivul a fost indepartarea murdariei ancrasate. Rezultatul
a fost unul negativ. Nu s-au produs schimbdri privind aspectul general.
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Proba 3 — acetond, c= 99,6%. Obiectivul a fost indepirtarea stratului de murdirie, iar
rezultatele sunt satisfacitoare.
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Proba 4 — toluen. Obiectivul este indepartarea stratului de aurolac imbitranit, fird a produce
degraddri chimice asupra materialului constituient. Rezultatele sunt bune numai dacd se
combind cu tratamente mecanice, neabrazive.In aceastd zond am insistat si cu tratament

mecanic si am mirit timpul de reactie a toluenului. Abia dupa 10 minute, toluenul a inceput s
reactioneze.
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Imagine tratament mecanic

Imagine aspect dupa finalizarea tratamentului mecanic
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Proba 6 — feruginol, confine acid fosforic 25%. Obiectivul a fost indepartarea produsilor de
coroziune ai materialului metalic — rugina. Rezultatul este bun, produsii de coroziune sunt
indepartati. Trebuie neutralizat cu bai repetate de apa distilata.

Stratigrafie coloand, stinga, partea de jos
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Proba 1 cu apa distilat, obiectivul fiind indepirtarea depunerilor neaderente. Murdiria
rdmane ancrasati in stratul de vopsea.
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Proba 2 cu alcool etilic, ¢=96%. Obiectivul a fost indepartarea murdariei ancrasate.
Rezultatul a fost unul pozitiv. Stratul de murdirie este indepartat, fird a afecta aspectul
stratului de aurolac.
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Proba 3 cu acetond, c= 99,6%. Obiectivul a fost indepartarea stratului de murdirie, iar
rezultatele sunt satisfacitoare.

Proba 4 cu toluen - rezultatele sunt bune numai daci se combini cu tratamente fizico-
mecanice.
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Proba 8 cu convertor de rugind, cu timp de actiune mic si concomitent cu tratamente
fizico-mecanice.

Aspect material feros dupa aplicare convertor de rugina
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Stratigrafie fier forjat balustrada, coloana partea stangi
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Substante folosite la probele de curitare material feros

- Alcool Etilic
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Acetona
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Toluen
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- Feruginol
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Fertan

FERTAN®

Convertor de rugini

Este un convertor de ruging gata preparat, care printr-un proces chimic de
conversie, in urma aplicarii directe pe ruginid o va transforma intr-o pudra inerta;
suportul va fi pregétit astfel pentru o vopsire ulterioara.

Produsul elimind necesitatea de periere_ profunda si de asemenea gradul de
sablare, determindnd implicit reduceri de cost. in acelasi timp protejeaza si partile care
nu sunt atinse de rugina.

CARACTERISTICILE PRODUSULUI

FERTAN este un produs inovativ. care indeparteazi rugina: spre deosebire de alte
produse, FERTAN nu dizolva, nu acopera rugina ci o transforma intr-o pulbere inerts
si formeaza pe suprafata feroas3 un strat compact si aderent de compusi fero-tanici,
insolubili, care constituie o baza excelents pentru stratele succesive de vopsea, cu
fiecare ciclu anticoroziv, ce de exemplu: epoxidic, epoxyvinific, poliuteranic i sintetic.

FERTAN poate fi aplicat pe materialul feros, care este putin ruginit, pe materialul
foarte ruginit i de asemenea pe metalul “gol”, pentru a-l proteja de posibile actiuni
oxidative; se mai preteaz si pentru interventii de mentenant’ asupra zonelor oxidate.
care au fost deja vopsite.

Produsul FERTAN este pe baz3 apoasé si este foarte penetrant, ajungand chiar gi In
cavitali; poate fi aplicat pe suprafete umede sau ude $i nu ataca plasticul, cauciucul.
suprafata deja vopsitd sau eventualele strate de cromatura.

FERTAN se aplica si in spatii deschise in orice conditii de vreme.

INSTRUCTIUNI DE FOLOSIRE.

Eliminati urmele de calamina sau excesul de pulbere de rugina cu ajutorul unei perii,
jeturi de apa sub presiune sau alte mijloace cum ar fi de exemplu prin sablare.

Apticati mai apoi FERTAN cu o pensula, rold, burete sau prin spritare; in mod normal
1 litru de solutie, permite tratarea a circa 12-15 m? de suprafatad metalica oxidata,

FERTAN reaciioneaza foarte bine cu suprafetele umede, sau in prezenta
condensului, ploii sau a unei umiditati ridicate; daca timpul este calduros si sec,
mentineti umeda suprafata tratati; numai aga FERTAN poate reactiona in decursul
cétorva ore.
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Asteptati circa 48 de ore §i verificati daca rugina s-a transformat intr-un strat negru si
compact; dacé nu s-a intdmplat acest lucru, repetati tratamentul.

Materialul tratat cu FERTAN poate fi ulterior vopsit chiar si de 5-6 ori. Tnainte de
aplicarea vopselei. spalati suprafata cu un jet de apa sau indepértati cu un deseu textil
pulberea neagra formata in urma transformarii ruginei.

In cazul vopselelor deschise ca $i culoare, eliminati eventualele urme de FERTAN de
pe suprafata de vopsit, In circa o ord de la aplicare, prin intermediul unui deseu textil
imbibat cu apa.

PRECAUTH.

FERTAN este un lichid Tnchis la culoare cu miros caracteristic, un pH ugor acid si o
greutate specifica de circa 1,18.

FERTAN nu este inflamabil. nici toxic. nici nociv pentru sanétate, fie prin contact fie
prin inhalare. in caz de contact cu pielea este de ajuns a se spéla respectivu! loc de
contact cu apa din abundenta.

FERTAN nu necesitd precaulii de stocare, dar trebuie tinut in recipienti Tnchisi
ermetic; durata de folosire este practic nelimitats. Eventualele sedimente depuse In
urma stocdrii prelungit, nu vor altera calitatile produsului.

Daca sunt scurgeri sau recipientii sunt sparti, acoperiti cu rumegus si spalati apoi cu
apé.
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II1. Un capitol de teste de curitare insotite de un documentar fotografic (fotografii mai
mari, fotografii de ansamblu si detalii)

LA. Elementele metalice realizate din material feros identificate:

1. Grilaje usi si ferestre — am realizat teste de curdtare la grilajul usei partea stingi,
intrarea principald
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Proba 1 cu apd distilata, obiectivul fiind indepartarea depunerilor neaderente. Murdiria este
indepdrtatd, iar rezultatul este unul bun.
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Proba 2 cu alcool etilic, c=96%. Obiectivul a fost indepartarea depunerilor de naturi
organica. Rezultatul a fost unul pozitiv. Depunerile sunt indepartat, fard a afecta aspectul
stratului de aurolac.
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Proba 3 cu feruginol contine acid fosforic 25%. Obiectivul a fost indepartarea produsilor de
coroziune ai materialului metalic — rugina. Rezultatul este bun, produsii de coroziune sunt
indepartati, dar necesitd neutralizare 1n bai repetate de apa distilata.
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Proba 4 - Interventii fizico - mecanice
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Proba 5 cu toluen, tratamente mecanice, fotografii microscopice. Obiectivul a fost
indepdrtarea stratului de aurolac, fard a afecta structura metalului. Rezultatul este unul bun.
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Proba 6 cu feruginol, a avut ca obiectiv indepartarea produsilor de coroziune aflai pe
suprafata metalului. Rezultatul este unul pozitiv, dar necesita neutralizare in bii succesive de
apa distilata.

T

Aspect final dupd teste grilaj
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I.A.5. Sisteme de inchidere pentru usi si ferestre — cremoane, shield-uri, balamale, manere

Celelalte elemente ori au fost prezentate pe parcurs, timpul de actiune a substantelor trebuie si
fie mult mai mare decat am alocat, iar metoda aplicata trebuie si fie imersarea, ori nu am avut
acces la ele — invelitoare, jgheaburi, burlane, urmand o analizd aprofundati si teste de
curdtare, dupd montarea schelelor.

a. Cremon
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Proba 1 cu apd distilatd, obiectivul a fost indepartarea prafului si murdiriei. Rezultatul
este unul negativ.
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Proba 2 cu alcool tehnic, obiectivul a fost de inlaturarea prafului si murdériei. Rezultatul a
fost unul negativ.
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Proba 3 cu toluen concomitent cu interventii fizico-mecanice. Obiectivul a fost acela de
indepartarea prafului, a murdariei si a straturilor de vopsea. Rezultatul a fost cel scontat,
dar prin repetarea interventiilor.
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b. Balama

Proba 1 cu apd distilata, obiectivul a fost Indepartarea prafului i murdariei. Rezultatul
este unul negativ.
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Proba 2 cu alcool tehnic, obiectivul a fost de inlaturarea prafului si murdariei. Rezultatul a
fost unul negativ.

65



Proba 3 cu toluen si interventii fizico-mecanice Obiectivul a fost acela de indepartarea
prafului, a murddriei §i a straturilor de vopsea. Rezultatul a fost cel scontat, dar prin
repetarea interventiilor.
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I1.B. Elemente metalice realizate din material neferos - 1. a. sisteme de inchidere pentru usi si
ferestre — foraibere, shield-uri; b.elemente de sustinere bard mochet;

2. elemente de iluminat cu abajururi.

I.B.1.a — Foraiber, alama®

3 Stiker-ul pentru neferoase este de culoare roz
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Proba 1 cu apa distilatd. Obiectivul a fost indepértarea murdariei, iar rezultatul a fost
negativ.
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Proba 2 cu alcool etilic, ¢=96%. Obiectivul a fost indepdrtarea depunerilor de naturi
organicd. Rezultatul a fost unul pozitiv. Depunerile sunt indepartat, fird a afecta aspectul
alamet.

70



Proba 3 cu pastd neabrazivd pentru metale neferoase cu continut de acid fosforic 5% si
acid citric tot 5%. Rezultatul este unul pozitiv.

Aspectul elementului dupd 5 minute de actiune pasta.
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Proba 4 cu Complexon®, obiectivul a fost indepirtarea produsilor de coroziune specifici
alamei. Rezultatul a fost unul pozitiv.

4 Etilendiaminotetraacetic acid tetrasodium dihidrat — sare de sodiu
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b.Elemente de sustinere bard mocheta

In urma analizei de spectrometrie XRF fluorescentd de RX - OLYMPUS, a rezultat ci
elementul este din alamd, avand in compozitie Cu — 71,33% si Zn — 22,51.

¥ Vanta Desktop App = 0O

% Oct 14-4 << Precious Metals >> g

Karat; 0.00

Cu 71.331 0.068
Zn 22.513 0.043
Os 2.545 0.068 ‘
Fe 1.064 0.010 '
Ni 0.893 0.008
Sn 0.806 0.014
Pb 0.529 0.011
Ir 0.215 0.023
Ti 0.038 0.010
cd 0.020 0.006
In 0.017 0.006

OLYMPUS 3.12.3.
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IL.B.2 Elemente de iluminat cu abajururi— aga cum am amintit si la inceput, pentru aceasti
categorie de elemente nu am putut face probe de curitare deoarece inci functiona curentul
electric in interiorul edificiului.

IV. Detalierea propunerilor metodologice
I.A. Elementele metalice realizate din material feros
1. Grilaje usi si ferestre

a.Curdtarea depunerilor slab-aderente situate pe profilaturi, reliefuri. Se propune
operatiunea de indepartare a urmelor de praf cu ajutorul pensulelor moi si aspiratorul.
Materiale: pensule si perii moi.

Utilaje: aspirator.

b.Demontarea pieselor in vederea restaurdrii - toate elementele metalice vor fi demontate
pentru a se permite desfisurarea celorlalte operatiuni de restaurare. Operatiunea presupune
desfacerea suruburilor de fixare a elementelor si montantilor si separarea pieselor. Se va
realiza in prezenfa unui specialist restaurator metale. Aceastd operatiune se va executa cu
asistenta restauratorului lemn, respectiv demontarea. Se vor inventaria, fotografia si intocmi
fise de specialitate.

Materiale: Folie de protectie
Diluant, Vata
Surubelnite
Ciocan
Maénusi de protectie
c.Curdtarea depunerilor aderente de produsi de naturd organici a elementelor metalice la
interior se va realiza cu alcool etilic absolut cu ajutorul unor lavete din bumbac prin actiuni
repetate.
Materiale: Alcool Etilic
Lavete din bumbac
Manusi de protectie
d. Indepdrtarea stratului de vopsea de la elementele metalice prin curifare chimici si
mecanicd cu toluen si tratamente mecanice repetate, prin crearea unor incinte unde vor fi
introduse aceste elemente. Se vor aplica si tratamente mecanice repetate cu perie cu par de
plastic pentru a ajuta indepartarea totala din interiorul ornamentelor si decorurilor.
Matertale: Toluen
Folie de plastic pentru construirea incintelor
Perii moi
Manusi de protectie
Masca de protectie

e.Indepdrtarea reparatiilor necorespunzitoare - zonele care prezintd reparatii sau alte
interventii necorespunzitoare vor fi degajate de materiale improprii care nu sunt compatibile

cu originalul. Operatiunea se va executa prin actiune mecanici cu instrumeniEageevate.
S ($)
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Materiale: Dalti, surubelnitd, ciocan
Manusi de protectie
Ochelari de protectie
f. Indepirtarea produsilor de coroziune — aceasta se va realiza cu convertor de rugind
(solutie gata preparatd, care printr-un proces chimic de conversie, in urma aplicarii directe pe
rugind o va transforma Intr-o pudri inertd. Suportul va fi pregitit pentru o vopsire ulterioara.
Acesta elimind necesitatea de periere profunda, dar actioneazi si ca un protector pentru
elementele metalice neatinse de rugind. Este pe bazd apoasi si este foarte penetrant. Nu este
toxic si poate fi aplicat atat la interior, cit si la exterior, atit in mediu uscat, cét si in mediu
umed). Acesta se va aplica prin pensulare.
Materiale: Convertor de rugina
Pensule moi
Lavete din bumbac
Ochelari de protectie
g. Consolidarea zonelor desprinse si refacerea zonelor lacunare situate pe profilaturi si
reliefuri - toate zonele desprinse, in pericol de pierde se vor atasa la locul lor si vor fi prinse
prin sudare locald, dupd care se realizeaza o finisare adecvata cu scule si dispozitive (pile,
freze, glaspapir cu granulatii diferite). Se va produce astfel o consolidare a elementelor
componente.
Materiale: Fier forjat
Aparat de sudura electric
Ciocan
Pile
Freze
Glaspapir
Masci de protectie pentru sudurd
Ochelari de protectie
Manusi de protectie
h. Acoperirea cu vopsea anticorozivd — prin pensulare, de culoare neagrd (vopsea pentru
metal anticoroziva, Tn 2 straturi, cu uscare la temperatura mediului ambiant in 6 ore, fira
cresteri bruste de temperaturd sau umiditate).
Materiale: Vopsea anticoroziva
Pensule moi
Mainusi protectie
Ochelari de protectie
Echipament de protectie
i. Remontarea elementelor — se va realiza dupi restaurarea usilor si ferestrelor.
Materiale: Folie de protectie
Surubelnite
Mainusi de protectie

L.A.2. invelitoare, jgheaburi si burlane

Acestea fac obiectul proiectului de arhitectura, cu solutiile specifice mentionate in respectivul
proiect.
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I.A.3. Balustrade

e Cea din holul central
¢ Cea care face legitura spre pod

Balustrada holul central

a.Interventiile de restaurare §i conservare se vor realiza dupi finalizarea interventiilor asupra
edificiului care produc praf, cantitati mari de reziduuri de materiale de constructii, vapori de
solventi. Pani la acel moment aceasta se va proteja cu mai multe straturi din panza si pasle.

b. Curatarea depunerilor slab-aderente situate pe profilaturi, reliefuri. Se propune
operatiunea de indepértare a urmelor de praf cu ajutorul pensulelor moi si aspiratorul.

Materiale: pensule si perii moi.

Utilaje: aspirator.

¢.Demontarea pieselor care pot fi demontate in vederea restaurdrii - operatiunea se referd
numai la acele elemente mobile din componenta balustradei si presupune desfacerea
suruburilor de fixare, a elementelor si montantilor. Se va realiza in prezenta unui specialist
restaurator metale si fird a produce alte degradiri asupra balustradei.

Materiale: Folie de protectie
Diluant, Vata
Surubelnite
Ciocan
Minusi de protectie

d.Curdfarea depunerilor aderente de produsi de naturd organici a elementelor metalice
constituiente se va realiza cu alcool etilic absolut cu ajutorul unor lavete din bumbac prin
actiuni repetate.

Materiale: Alcool Etilic
Lavete din bumbac
Mainusi de protectie

e. Indepdrtarea stratului de aurolac de la elementele metalice prin curdtare chimici si
mecanica cu toluen si tratamente mecanice repetate, prin crearea unor incinte in situ care vor
contine elementele metalice. Se vor aplica si tratamente mecanice repetate cu perie cu par de
plastic pentru a ajuta indepartarea totald din interiorul ornamentelor si decorurilor.

Materiale: Toluen
Folie de plastic pentru construirea incintelor

Perii moi
Manusi de protectie —n 4
Mascd de protectie i/() g
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[ Indepdrtarea reparatiilor necorespunzitoare - zonele care prezinti reparatii sau alte
interventii necorespunzitoare vor fi degajate de materiale improprii care nu sunt compatibile
cu originalul. Operatiunea se va executa prin actiune mecanici cu instrumente adecvate.

Materiale: Dalti, surubelnitd, ciocan
Mainusi de protectie
Ochelari de protectie

g. Indepirtarea produsilor de coroziune — aceasta se va realiza cu convertor de rugind
(solutie gata preparatd, care printr-un proces chimic de conversie, in urma aplicarii directe pe
rugind o va transforma intr-o pudra inertd. Suportul va fi pregitit pentru o vopsire ulterioara.
Acesta elimind necesitatea de periere profunda, dar actioneaza si ca un protector pentru
elementele metalice neatinse de rugini. Este pe bazd apoasi si este foarte penetrant. Nu este
toxic si poate fi aplicat atit la interior, cat si la exterior, atdt in mediu uscat, cat si in mediu
umed). Acesta se va aplica prin pensulare.

Materiale: Convertor de rugini
Pensule moi
Lavete din bumbac
Ochelari de protectie

h. Consolidarea zonelor desprinse si refacerea zonelor lacunare situate pe profilaturi si
reliefuri - toate zonele desprinse, in pericol de pierde se vor atasa la locul lor si vor fi prinse
prin nituire si/sau sudurd (in functie de ornament si zona lacunari), dupi care se realizeazi o
finisare adecvatd cu scule si dispozitive (pile, freze, glaspapir cu granulatii diferite). Se va
produce astfel o consolidare a elementelor componente.

Materiale: Fier forjat

Aparat de sudura electric

Ciocan

Pile

Freze

Glaspapir

Mascd de protectie pentru sudurd

Ochelari de protectie

Manusi de protectie
i. Remontarea elementelor demontate — se va realiza dupi restaurarea totali a balustradei.

Materiale: Folie de protectie
Surubelnite
Manusi de protectie

J. Acoperirea cu vopsea anticorozivd — prin pensulare, de culoare auriu patinat pentru a fi in
echilibru cu celelalte componente artistice. (vopsea anticoroziva pentru metal, in 2 straturi, cu

uscare la temperatura mediului ambiant in 6 ore, fard cresteri bruste de temperaturd sau

miditate). CULTURII'S
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Ochelari de protectie
Echipament de protectie
* Balustrada ce face legdtura spre pod

a. Curdtarea depunerilor slab-aderente situate pe profilaturi, reliefuri. Se propune
operatiunea de indepirtare a urmelor de praf cu ajutorul pensulelor moi si aspiratorul.
Materiale: pensule si perii moi.
Utilaje: aspirator.
b.Curatarea depunerilor aderente de produsi de naturd organici a elementelor metalice la
interior se va realiza cu alcool etilic absolut cu ajutorul unor lavete din bumbac prin actiuni
repetate.
Materiale: Alcool Etilic
Lavete din bumbac
Manusi de protectie
c.Indepirtarea stratului de vopsea de la elementele metalice prin curdfare chimicd si
mecanica cu toluen si tratamente mecanice repetate, prin crearea unor incinte unde vor fi
introduse aceste elemente. Se vor aplica si tratamente mecanice repetate cu perie cu par de
plastic pentru a ajuta indepértarea totald din interiorul ornamentelor si decorurilor.
Materiale: Toluen
Folie de plastic pentru construirea incintelor
Perii moi
Manusi de protectie
Mascié de protectie
d.Indepdrtarea reparatiilor necorespunzitoare - zonele care prezinti reparatii sau alte
interventii necorespunzitoare vor fi degajate de materiale improprii care nu sunt compatibile
cu originalul. Operatiunea se va executa prin actiune mecanica cu instrumente adecvate.
Materiale: Dalti, surubelniti, ciocan
Mainusi de protectie
Ochelari de protectie
e.Indepirtarea produgilor de coroziune — aceasta se va realiza cu convertor de rugini (solutie
gata preparatd, care printr-un proces chimic de conversie, in urma aplicirii directe pe rugini o
va transforma intr-o pudrd inerta. Suportul va fi pregitit pentru o vopsire ulterioard. Acesta
elimind necesitatea de periere profunda, dar actioneazi si ca un protector pentru elementele
metalice neatinse de rugind. Este pe bazd apoasi si este foarte penetrant. Nu este toxic si poate
fi aplicat atét la interior, cit si la exterior, atit in mediu uscat, cét si in mediu umed). Acesta se
va aplica prin pensulare. )
Materiale: Convertor de rugina
Pensule moi
Lavete din bumbac
Ochelari de protectie
f.Consolidarea zonelor desprinse si refacerea zonelor lacunare situate pe profilaturi si
reliefuri - toate zonele desprinse, in pericol de pierde se vor atasa la locul lor si vor fi prinse
prin sudare locald, dupd care se realizeazi o finisare adecvata cu scule si dispozitive (pile,
freze, glaspapir cu granulatii diferite). Se va produce astfel o consolidare a elementelor
componente.

Materiale: Fier forjat U ¢
Aparat de suduri electric \g\?}“\' Y & D
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Glaspapir
Masca de protectie pentru suduri
Ochelari de protectie
Mainusi de protectie
g8.Acoperirea cu vopsea anticorozivi — prin pensulare, de culoare neagri (vopsea anticoroziva
pentru metal, in 2 straturi, cu uscare la temperatura mediului ambiant in 6 ore, fira cresteri
bruste de temperatura sau umiditate).
Materiale: Vopsea anticorozivi
Pensule moi
Manusi protectie
Ochelari de protectie
Echipament de protectie

L.A.4. Structuri metalice pentru luminatoare si fereastra oarbi

Se vor parcurge etapele de interventii de restaurare si conservare ca si la celelalte elemente
metalice feroase, cu specificatia ci sticla spartid se va inlocui cu aceeasi sticli din punct de
vedere a compoziiei, transparentei si grosimi.

TAS.Sisteme de inchidere pentru usi si ferestre — cremoane, shield-uri, balamale, manere

a. Curdtarea depunerilor slab-aderente situate pe profilaturi, reliefuri. Se propune
operatiunea de indepirtare a urmelor de praf cu ajutorul pensulelor moi si aspiratorul.

Materiale: pensule si perii moi.

Utilaje: aspirator.

b.Demontarea pieselor in vederea restaurdrii - toate elementele metalice vor fi demontate
pentru a se permite desfasurarea celorlalte operatiuni de restaurare. Operatiunea presupune
desfacerea suruburilor de fixare. Se va realiza in prezenta unui specialist restaurator metale si
fara a produce alte degradari. Aceastd operatiune va incepe atunci cind incepe si restaurarea
usilor si ferestrelor. Se vor inventaria, fotografia si intocmi fise de specialitate.

Materiale: Folie de protectie

Diluant, Vata

Surubelnite

Ciocan

Manusi de protectie
c.Curdtarea depunerilor aderente de produsi de naturi organici a elementelor metalice la
interior se va realiza cu alcool etilic absolut cu ajutorul unor lavete din bumbac prin actiuni
repetate.

Materiale: Alcool Etilic

Lavete din bumbac

Mainusi de protectie
d.Indepirtarea stratului de vopsea de la elementele metalice prin curdtare chimici si
mecanicd cu toluen si tratamente mecanice repetate, prin crearea unor incinte unde vor fi
introduse aceste elemente. Se vor aplica §i tratamente mecanice repetate cu perie cu pér de

'\Q—?‘ U‘]‘é\
S )
A FOTEAPETRONELA %

p A
gf_? e EX?ERT *

iN RESTAURARE_
METAL-CERAMICA o

TAT SERIA ECRN:

79




Materiale: Toluen

Folie de plastic pentru construirea incintelor

Perii moi

Manusi de protectie

Mascid de protectie
e.Indepdrtarea reparatiilor necorespunzdtoare - zonele care prezinti reparatii sau alte
interventii necorespunzitoare vor fi degajate de materiale improprii care nu sunt compatibile

cu originalul. Operatiunea se va executa prin actiune mecanica cu instrumente adecvate.

Materiale: Dalti, surubelnita, ciocan
Manusi de protectie
) Ochelari de protectie

J-Indepdrtarea produsilor de coroziune — aceasta se va realiza cu convertor de rugina (solutie
gata preparata, care printr-un proces chimic de conversie, in urma aplicirii directe pe rugini o
va transforma Intr-o pudri inertd. Suportul va fi pregitit pentru o vopsire ulterioard. Acesta
elimind necesitatea de periere profunds, dar actioneazi si ca un protector pentru elementele
metalice neatinse de rugini. Este pe bazi apoasi si este foarte penetrant. Nu este toxic §i poate
fi aplicat atat la interior, cét si la exterior, atdt In mediu uscat, cit si in mediu umed). Acesta se
va aplica prin pensulare.

Materiale: convertor de rugina

Pensule moi

Lavete din bumbac

Ochelari de protectie
h.Conservarea — se va realiza cu lac incolor, prin pulverizare cu lac incolor, la temperatura
mediului ambiant.

Materiale: Lac incolor
Manusi protectie
Ochelari de protectie
i.Remontarea elementelor — se va realiza dupd restaurarea elementelor din material lemnos,

iar pentru o functionalitate buni, acestea se vor unge cu ulei siliconic sau vasilini siliconati.
Materiale: Folie de protectie

Surubelnite

Manusi de protectie

I.A.6. elemente metalice amplasate la exteriorul monumentului.

Se vor parcurge etapele de interventii de restaurare si conservare ca si la celelalte elemente
metalice feroase.

ILB. Elemente metalice realizate din material neferos - 1. sisteme de inchidere pentru usi si
ferestre — foraibere, shield-uri; .elemente de sustinere bard mochets;

2. elemente de iluminat cu abajururi.

o CULTURITg) o>
&

<
/¥ FOTEA PETRONELA %
ik EXPERT * 80
\ IN RESTAURARE_
\. 4)@8METAL-CERAMICA &

AT SERIA ECR



1. Sisteme de inchidere pentru usi si ferestre — foraibere, shield-uri; elemente de
sustinere bari mocheti;

a. Curdtarea depunerilor slab-aderente situate pe profilaturi, reliefuri. Se propune
operatiunea de indepirtare a urmelor de praf cu ajutorul pensulelor moi si aspiratorul.
Materiale: pensule si perii moi.
Utilaje: aspirator.
b.Demontarea pieselor in vederea restaurdrii - toate elementele metalice vor fi demontate
pentru a se permite desfasurarea celorlalte operatiuni de restaurare. Operatiunea presupune
desfacerea suruburilor de fixare. Se va realiza in prezenta unui specialist restaurator metale si
fard a produce alte degradari. Se vor inventaria, fotografia si intocmi fise de specialitate.
Materiale: Folie de protectie

Diluant, Vati

Surubelnite

Ciocan

Minusi de protectie
c.Curdatarea depunerilor aderente de produsi de naturd organici a elementelor metalice la
interior se va realiza cu alcool etilic absolut cu ajutorul unor lavete din bumbac prin actiuni
repetate.
Materiale: Alcool Etilic

Lavete din bumbac
Manusi de protectie

d.fndepdrtarea reparatiilor necorespunzgitoare - zoncle care prezintd reparatii sau alte
interventii necorespunzitoare vor fi degajate de materiale improprii care nu sunt compatibile
cu originalul. Operatiunea se va executa prin actiune mecanica cu instrumente adecvate.
Materiale: Dalti, surubelnitd, ciocan

Manusi de protectie

Ochelari de protectie
e..Indepirtarea produsilor de coroziune — aceasta se va realiza cu complexon (sare de sodiu-
Etilendiaminotetraacetic acid tetrasodium dihidrat), prin imersare in solutie. Concomitent se
vor face si tratamente mecanice cu pensuld moale (fibri de sticld). Neutralizarea se va face in
bii repetate de apd distilatd. Uscarea se va face in bii alternante de alcool etilic — acetond —
alcool etilic. Manevrarea se va realiza numai cu minusi pentru a impiedica amprentarea
metalului.
Materiale: Complexon

Acetond
Pensula moale din fibra de sticla

Lavete din bumbac

Manusi

Ochelari de protectie
JS.Conservarea — se va realiza cu Paraloid B72, prin pensulare la temperatura mediului
ambiant.
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Materiale: Paraloid B72

Manusi protectie

Ochelari de protectie

Hartie de filtru
8-Remontarea elementelor — se va realiza dupi restaurarea elementelor din material lemnos,
iar pentru o functionalitate bund, acestea se vor unge cu ulei siliconic sau vasilina siliconati.
Materiale: Folie de protectie

Surubelnite

Manusi de protectie

2. Elemente de iluminat cu abajururi.

Demontarea se va realiza dupd ce se intrerupe curentul electric in edificiu, iar restaurarea
conform metodologiei de restaurare descrise mai sus la punctul 1.
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